8 | | 5 | 3 | 2 | 1
Unter Vorbehalt !
Freigabe erfolgt nach
Erstbemusterung
Freigegeben !
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Formschrage: max. 3°
Alle nicht bema3ten Radien R= mm
Fehlende MaBBe nach CAD 3D-Modell

Abwicklungsmafe sind nur Prifmale !
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Kanten DIN ISO 13715

Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mk

Oberflachen nach DIN ISO 1302

Schutzvermerk nach
DIN ISO 16016 beachten
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Masse: 0,474 kg

Dichte: 4,172 g/cm’3

Bever & Klophaus GmbH
Rheinische Strafe 43

D-58332 Schwelm  Tel.:02336/80596

Oberfl.: verzinkt

ModellmaBe sind bindend. Datum Name Projekt:
, , o , konstr: | 12.12.2019 Schlag
Bei allen Laserzuschnitten sind die Allgemeintoleranzen Serecm: | 26.07 2021 Schlag :
nach DIN ISO 2768-fH einzuhalten. p— Bezeichnung:
Nasenbildung beim Lasereintauchpunkt ist zu vermeiden. Techn. Ref.] 01.01.2017
Nicht gekennzeichnete Startpunkte sind immer Werkstoff: 30-Modell Nr.: Artikelnr.:
mittig und an der schmalsten Seite zu platzieren. 85PLE-Lose 171
Dies gilt fir die AuBen- und Innenkontur. MaBstab: Zeichnungsnr.: Rev. 85PLE
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