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Freigegeben !
Datum: | 03.04.2025
Name: | D. Hill
62
51,3 A
30 1 49,75 30,5] A_A
N _
LN I 37 ~
- el
© 2 oy e a7 N Il o [ 2T,
2 [©) = = W# | =D gi/ Sk
6,13 - 1,5
195 AT 10 3
215
Alle Bohrungem beidseitig gesenkt !
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Formschrage: max. 3°
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Kanten DIN ISO 13715

ﬁ\lle nicht bemaBten Radien R= 1,0 mm QL‘:::;‘:}Z:?:;Z S‘IT\IETSEW:B'OSZO 2768-mk Masse: 74,544 g Dichte: 7,850 g/cm’3
ehlende Maf3e nach CAD 3D-Modell Bever & Klophaus GmbH
Slc':l_:’;zove1gr(|)11e6|‘kbnac':lt _L,:_’;_@ Rheinische StrafBe 43 Oberfl.:verzinkt 6 pm
AbwicklungsmaBe sind nur Prifmalle ! il — D_S?BBZ Sthweln _ Tel 02336/80596
ModellmaBe sind bindend. Datun Name Projekt Auftragsnr:
. . . . . Konstr.: 03.04.2025 Schlag
Bei allen Laserzuschnitten sind die Allgemeintoleranzen Sereim: 103042025 Schiag :
nach DIN ISO 2768-fH einzuhalten. Gepriift: 03.04.2025 D. Hill Bezeichnung: -
Nasenbildung beim Lasereintauchpunkt ist zu vermeiden. Techn. Reft 01.01.2017 Fa Bever Flachblech 215 x 24 mm fur E.-Offner
Nicht gekennzeichnete Startpunkte sind immer Werkstoff: 3D-Modell Nr. Artikelnr.:
mitfig und an der schmalsten Seite zu platzieren. 1.0330 (DC01) 500FBL 171
Dies gilt fir die AuBBen- und Innenkontur. Maf3stab: Zeichnungsnr Rev. 500FBL
1: 1 500FBL 0 A3
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